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2LH—FFIL X S xbho-%7(mm)  FEKe)  FEE(ke) L (mm) Y(mm) EREK(%) =E (kg
TNKT - 1000 X 13 13 1660 65 78 69 0.71
TNKT - 1000 X 16 16 1683 68 84 71 0.73
TNKT - 1000 X 19 19 1699 71 90 73 0.75
TNKT - 1000 X 25 25 1719 77 102 75 0.79
TNKT - 1000 X 32 32 1735 84 116 77 0.84
TNKT - 1000 x 38 38 1742 90 128 77 0.88
TNKT - 1000 X 50 50 082 1755 102 152 79 0.96
TNKT - 1000 X 63 63 1762 115 178 79 1.05
TNKT - 1000 X 75 75 1767 127 202 80 1.13
TNKT - 1000 x 80 80 1769 132 212 80 1.16
TNKT - 1000 X 100 100 1774 152 252 81 1.30
TNKT - 1000 X 125 125 1778 177 302 81 1.47
TNKT - 1000 X 150 150 1780 215 365 81 1.69
TNKT - 1000 X 175 175 1782 240 415 81 1.86
TNKT - 1000 X 200 200 1785 265 465 82 2.03
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2H—FFI X S Z ha—=% (mm) AIE (kef) #RIE (kef) L (mm) Y(mm  EFRE(%) ZFz= (k)
TNKT - 2400 x 16 16 3785 75 91 60 1.76
TNKT - 2400 x 19 19 3840 78 97 62 1.80
TNKT - 2400 X 25 25 3917 84 109 65 1.88
TNKT - 2400 x 32 32 3976 91 123 68  1.97
TNKT - 2400 x 38 38 4012 97 135 69 2.05
TNKT - 2400 x 50 50 4059 109 159 71 2.21
TNKT - 2400 X 63 63 2376 4092 122 185 72 2.39
TNKT - 2400 X 75 75 4112 134 209 73 2.55
TNKT - 2400 x 80 80 4119 139 219 74 261
TNKT - 2400 x 100 100 4139 159 259 74 2.88
TNKT - 2400 X 125 125 4157 184 309 75 3.21
TNKT - 2400 X 150 150 4169 220 370 76  3.68
TNKT - 2400 X 175 175 4178 245 420 76 4.01
TNKT - 2400 X 200 200 4184 270 470 76 4.34
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2H—FEFIL X S zZbtE-=7(mm)  FEke)  HEkef) L (mm) Y(mm)  EREK(%) F= (ke
TNKT - 4200 X 16 16 6990 78 94 60 2.94
TNKT - 4200 X 19 19 7108 81 100 63 3.00
TNKT - 4200 X 25 25 7278 87 112 67 3.13
TNKT - 4200 X 32 32 7407 94 126 69 3.28
TNKT - 4200 X 38 38 7484 100 138 71 3.41
TNKT - 4200 X 50 50 7591 112 162 74 3.68
TNKT - 4200 X 63 63 7664 125 188 75 3.96
TNKT - 4200 X 75 75 4375 7711 137 212 76 4.22
TNKT - 4200 X 80 80 7727 142 222 77 4.33
TNKT - 4200 X 100 100 7775 162 262 78 4.76
TNKT - 4200 X 125 125 7813 187 312 79 5.31
TNKT - 4200 X 150 150 7841 225 375 79 5.94
TNKT - 4200 X 175 175 7861 250 425 80 6.44
TNKT - 4200 X 200 200 7874 275 475 80 6.94
TNKT - 4200 X 225 225 7885 300 525 80 7.45
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2 H—FEFIL X S ZkA-7(mm) = FIE(Kkef) HRIE (kef) L (mm) Y(mm) ~EFE(%) £ (kg
TNKT - 6600 X 16 16 10124 88 104 45 5.33
TNKT - 6600 X 19 19 10392 91 110 49 5.45
TNKT - 6600 X 25 25 10809 97 122 55 5.69
TNKT - 6600 X 32 32 11165 104 136 60 5.96
TNKT - 6600 X 38 38 11394 110 148 63 6.20
TNKT - 6600 X 50 50 11730 122 172 68 6.67
TNKT - 6600 X 63 63 11977 135 198 72 7.18
TNKT - 6600 X 75 75 6978 12143 147 222 74 7.65
TNKT - 6600 X 80 80 12199 152 232 75 7.84
TNKT - 6600 X 100 100 12376 172 272 77 8.63
TNKT - 6600 X 125 125 12528 197 322 80 9.61
TNKT - 6600 X 150 150 12635 235 385 81 10.86
TNKT - 6600 X 175 175 12712 260 435 82 11.84
TNKT - 6600 X 200 200 12773 285 485 83 12.82
TNKT - 6600 X 225 225 12818 310 535 84 13.79
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